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Control de Color en Impresién

El objetivo final delaindustria gréafica eslograr reproducir el color de sus productos de
maner a exacta un numer o ilimitado de veces. En esa medida es en la prensa donde ese

obj etivo se alcanza o se derrumba. ¢Como sabemos si el color quereproducen las prensa esel
color que se desea? ¢Cuales son criterios para definir si un color es el adecuado? Sin
procedimientos definidos de medicion del color y tolerancias controladas, no existe e mangjo
del color.

De acuerdo con el flujo de trabajo de la industria de la comunicacidn gréfica, la impresién esta practicamente al final
del proceso. Las actividades de disefio y preprensa le preceden.

Ahora, si cambiamos el enfoque, la impresion es el primer paso de la reproduccion en serie; en otras palabras,
solamente en la prensa se puede saber de verdad si se logro reproducir el color que se esperaba. Sin embargo para
lograrlo la preprensa debe tomar las medidas y hacer el control de las variables que afectaran la transferencia del
punto en la prensa.

El primer paso es saber en qué condiciones imprime la prensa para llevar esta informacién al escaner, la prueba de
color y las matrices o planchas. Actualmente existen estandares que facilitan la tarea; estas guias sirven de
referencia muy clara para determinadas condiciones generales, por ejemplo: GRACOL, SNAP, etc.

Entonces, imaginemos que la preprensa siguié paso' a paso su procedimiento y que nos asegura unas matrices
precisas y estamos listos para entrar a la prensa. Ahora en la prensa, con las nuevas mantillas, ya corrido el
respectivo test de impresion, medido (densidad, ganancia de punto, balance de grises, trapping y contraste) y
evaluado contra el estandar elegido y teniendo en cuenta que todos los problemas mecanicos se veran reflejados en
esta prueba, el diagndstico debe ser un listado de tareas de correccién para dejar la prensa dentro de
especificaciones. Si no es posible realizar la correccién, una revisién de la casa fabricante de la prensa determinara
las acciones a seguir.

Es la prensa la que nos da los parametros para iniciar el proceso; si las variables como densidad, ganancia de
punto, balance de grises, trapping y contraste se mantienen controladas, estamos asegurando la reproduccion del
color.

Articulo recomendado: Johannes Gutenberg y la revolucién editorial
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